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I ) ROLE : 
 Elle permet, avec le dessin de définition, la fabrication de la pièce. 
Coter, c’est inscrire les dimensions (ou cotes) strictement nécessaires afin que le lecteur du dessin y retrouve rapidement, sans 
mesurer et sans calculer, les renseignements nécessaires. 
 Une cote indique toujours la mesure réelle de la pièce, en mm pour une distance, en degré pour un angle. L’unité n’est pas 
écrite. 
 
II ) DESCRIPTION : 
    Une cote comprend 4 parties :  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   Les lignes d’attache  : En trait fin, elles prolongent les traits du détail du dessin et dépassent légèrement la ligne de cote 
 
         La ligne de cote : En trait fin, elle est perpendiculaire aux lignes d’attache et tracée à 7mm minimum d’un autre trait 

(dessin ou  autre cote) 
 
                 Les flèches :  En trait fort, elles terminent la ligne de cote et touchent la ligne d’attache. Elles se placent à l’intérieur ou     

              à l’extérieur de la ligne de cote (si manque de place). 
  Un point peut remplacer une flèche si manque de place. 

       Les chiffres (la cote elle-même) . Ils se placent au milieu et toujours au dessus (2 mm environ) de la ligne de cote. 
     Par manque de place, on peut écrire la cote sur le prolongement de la ligne de cote. 

 
On peut disposer les cotes en série      ou  en parallèle      
                  
                      
                     L’origine est commune 
                     Les lignes sont parallèles 
 
   
                    Les cotes ne se chevauchent pas 
 
 
 
III) RECOMMANDATIONS (conventions) 
 Ne jamais utiliser une ligne de dessin comme ligne d’attache ou de cote 
 Un axe peut servir de ligne d’attache, jamais de ligne de cote 
 Un ligne de cote doit être placée, si possible, toujours en dehors du tracé du dessin. 
 Eviter que 2 lignes de cotes se coupent  (ou coupent une ligne dessin) 
  
 Un diamètre est repéré par un symbole Ø, un rayon par la lettre R  
 
Un petit plus :  
 On peut compléter une cote par une tolérance de fabrication (± 1mm par ex)  
 Ou par des particularités de fabrication comme le filetage, les assemblages, les traitements de la pièce, …. 
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CAS DES DIAMETRES (vus de face) : 
 A : Cote entre les lignes d’attache 
 
 B: Cote sur un diamètre 
 
 C: Cote sur une ligne de renvoi orientée vers le centre 
 
 D: Si plusieurs cercles sont concentriques, on choisit la méthode qui permet la lecture et la compréhension la plus claire. 
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IV ) QUELQUES EXEMPLES :  
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CAS d’une FRAISURE et d’un CHANFREIN : Soit par la hauteur 
et l’angle (dessin) soit  par hauteur et largeur 2x

45
° 


